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zadawane pytania

Co to jest PackChek™?

System PackCheck to najnowsze rozwigzanie do kontroli jakosci klejenia na gorgco gotowych opakowan. Opiera sie o
analize obrazu widzialnego i termograficznego — kontroluje ,$lad cieplny” gorgcego kleju, sprawdzajgc czy naniesiono
go w prawidtowych miejscach sktadanego opakowania.

Na jakich typach maszyn mozna zainstalowa¢ PackChek?

PackChek mozna zainstalowaé na praktycznie kazdej linii, na ktérej stosuje sie klej termotopliwy, a dzieki mozliwosci
uzycia do trzech kamer, jest to idealne rozwigzanie dla zaklejarek, kartoniarek, a nawet owijarek.

Wady rozpoznawane sg na podstawie zaprogramowanych przez uzytkownika stopni
toleranciji i ,okien klejenia”. Ustawienia stopni tolerancji uwzgledniajg nastepujgce cechy:

* Maksymalna liczba brakéw w Sciegu kleju,

* Maksymalna liczba uszkodzen sciegu kleju,

* Krytyczne miejsca klejenia (klej obecny i w granicach tolerancji) oraz
* Nadmiar kleju (klej poza okreslonymi obszarami).

Upowazniony personel zaktadu moze wedtug uznania wytgczac i wtgcza¢ osobne
tolerancje, a system mozna skonfigurowaé tak, aby odrzucat element po danej
liczbie kolejnych btedéw. Dla kazdego zlecenia mozna rowniez wyswietli¢ w czasie
rzeczywistym podziat na konkretne tolerancje odpowiedzialne za powstate wady.

Po narysowaniu ,okna klejenia” mozna fatwo dostosowaé jego szerokosc lub
dtugo$é, po prostu dotykajgc i rozciggajac je. Dodatkowo mozna wprowadzi¢
wartosci procentowe, aby okresli¢, jaka czes¢ sciegu kleju musi miescié¢ sie w
oknie.

Czy kamery PackChek maja ograniczenia predkosci?

Obecnie predkosc¢ linii przekracza 300 stop (91,44 m) na minute i do 10 000 kartondéw na godzine, co sprawia, ze jest
to idealne rozwigzanie dla szybkich kartoniarek.

Co, jesli moja maszyna obsfuguje wiele rozmiaréw kartonow?

Mozna zaprogramowac prace systemu PackChek na dowolng ilos¢ opakowan i wzoréw kleju. Pakowarki seryjne
(multi-packery) z mozliwo$cig przezbrajania formatu opakowan i liczby sztuk pakowanych produktéw mogg wymagac
dostawiania i odsuwania kamery inspekcyjnej, jesli zamontowano jg na przenos$niku wydajgcym linii.

Czy tolerancje muszg by¢ dostosowane do zmian temperatury w zaktadzie lub produkcie?

Nie. System PackChek poréwnuje roznice temperatur pomiedzy obszarami klejenia a samym produktem. Ogdlnie rzecz
biorgc, wymagana jest réznica okoto 30°F (17°C).

Czy system bedzie rozpoznawat produkty stabo sprasowane?

System PakChek skupia sie wytgcznie na kleju dotykajgcym zewnetrznej klapki, co oznacza, ze jesli nie jest ona
docisnieta do klapki wewnetrznej, system zarejestruje brak wzoru (lub nieprawidtowy wzor). Poniewaz ustawia sie
tolerancje w obrebie ,ram klejenia”, mozna wykry¢ stabo sprasowany $cieg kleju, nawet jesli przejdzie przez czujnik
otwartych klapek.
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W jaki sposob system uczy sie réznych produktow?

PackChek poznaje rozne produkty na trzy sposoby:

1. Zaprogramowane produkty i wzory kleju mozna zdalnie wgra¢ do systemu poprzez Ethernet.

2. Rzeczywiste wymiary wzoru mozna wprowadzi¢ na ekranie dotykowym.

3. Prawidtowe wzory znalezione na dobrych produktach mozna zapisa¢ jako szablony i wykorzysta¢ jako punkt
odniesienia do porownan. Wystarczy narysowac prostokatne ramki wokét Sciegu kleju bezposrednio na 24-calowym
ekranie dotykowym, aby uzyska¢ szablon wzoru, ktéry mozna doktadnie dostroi¢ podczas pracy maszyny, aby
unikng¢ kosztownych przestojow zwigzanych z konfiguracjg i regulacjg. Wszystkie programy mozna zapisac i
wywotac przy nastepnym uruchomieniu produktu.

Jak pomoze mi to naprawi¢ problem, zanim powstanie wadliwy produkt?
W systemie mozna zaprogramowac poziomy tolerancji jakosci klejenia, klasyfikujgce opakowania jako ,prawi-
diowe”, ,dopuszczalne” i ,nieprawidtowe”. Wykrycie produktu o dopuszczalnej jakosci moze by¢ sygnalizowane

alarmem, dzieki czemu operator linii moze np. wyregulowa¢ wzor nanoszonego kleju lub rozwigza¢ na biezgco
przyczyne odchyiki jakosci nie wytgczajgc catej maszyny.

Jesli maszyna zatrzyma sie na jakis czas, czy system moze rozpoznac ten stan i zigno-
rowac opakowania, ktore stracityby zbyt duzo ciepta podczas przestoju?

Tak, PackChek sledzi kazdy pojedynczy produkt pomiedzy obszarem klejenia a kamerami. Schtodzone opakowania sg
domysinie przepuszczane (bez odrzucania) przez obszar klejenia i kamery, a nastepnie rejestrowane i zliczane przez
system jako ,schtodzone”, nie jako btedy.

Jak duzy przestoj spowodowatby ten stan?

Czas chtodzenia zalezy od materiatu opakowaniowego i wynosi z reguty 30 sekund dla kartonéw i do 2 minut dla
pudetek z tektury faliste;.

Czy mozna przeglgdac obraz ostatnio odrzuconego opakowania?

Tak. System zapisuje i przechowuje obrazy wszystkich wadliwych opakowan (do 6 miesiecy, w zaleznosci od liczby
btedéw) i moze je w kazdej chwili przywotac. Informacje o btedach moga by¢ rowniez przekazywane z powrotem do
zaktadu i wykorzystywane do tworzenia raportoéw, wykresow itp.

Czy system moze by¢ skonfigurowany tak, aby reagowat na klej poza obszarami docelowymi?

Tak. Wokot catego produktu mozna narysowac ,zamaskowany” obszar, a ilos¢ nadmiaru dopuszczalnego kleju poza
»Loknem” mozna ustawi¢ jako tolerancje. Mozna réwniez utworzy¢ dodatkowe parametry, w tym ,dziury”, ktére powinny
by¢ ignorowane i obszary krytyczne, w ktérych nie moze byc¢ kleju.

System PackChek firmy Valco Melton moze by¢ zamontowany zaréwno wewnatrz pakowarki, jak i na
przenosniku wydajgcym, co sprawia, Zze mozna go tatwo dostosowaé do prawie kazdej linii pakujgce;.
Zasadniczo instalacja trwa 1-2 dni i wymaga sygnatu z enkodera z obszaru, w ktérym zamontowane sg
kamery (maszyna lub przenosnik), czujnikéw w obszarze klejenia, kamery i wytadunku oraz wyrzutnika.
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World Headquarters

USA, OH, Cincinnati | Tel: +1.513.874.6550

info@valcomelton.com
Europe Manufacturing, Sales & Service Centers

America Manufacturing, Sales & Service Centers Spain, Navarra, Orcoyen | Tel: +34 948 321 580
spain@valcomelton.com

Canada, Vancouver, B.C. France, Valence | Tel: +33 (0) 4 75 78 13 73

ClearVision Technologies france @valcomelton.com

Tel: +1.604.998.4012

Italy, Brescia | Tel: +39 030 2732544
canada@valcomelton.com

italy @valcomelton.com

USA West Coast, CA, Petaluma Italy, Brescia | ERO s.L.r | Tel: +39 030 2731503
GMS-Vansco info@ero-gluers.com

el O e Benelux, The Netherlands | Tel: +31 252-673673

inquiry @ amExe el benelux@valcomelton.com

Mexico, México D.F Hungary, Budapest | Tel: +36 1-214-4705
Tel: +52.55.6278.1727 hungary @valcomelton.com

mexica @valcomiEiel UK, England, Telford | Tel: +44 1952-677911

Colombia, Bogota uk@valcomelton.com

Tel: +57.313.421.0926 Germany, Diisseldorf | Tel: +49.211 984 798-0
colombia@valcomelton.com germany@valcomelton.com
Brazil, Sao Paulo Poland, Dtugoteka | Tel: +48 71 889 04 50

poland @valcomelton.com

Tel: +55 11 3071 2117
brazil@valcomelton.com

Direct Sales Centers

Distributors Worldwide . )
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South, Southeast, West & Central Asia Manufacturing,
Sales & Service Centers

Turkey, Istanbul | Tel: +90 212 327 99 71

turkey @valcomelton.com East Asia Sales & Service Centers
India, Bangalore | Tel: +91.80.46553300 China, Shanghai | china@valcomelton.com
india@valcomelton.com China, Xiamen | Tel: +86.592.591.7854

Fax: +86.592.591.7834 | china@valcomelton.com
UAE, Sharjah | Tel: +971.521305960
uae@valcomelton.com

Singapore, Singapore | Tel: +65 850 95355

singapore @valcomelton.com ol i i
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